Especial sistemas de secado >> Compact Engineering

Compact Engineering ha desarrollado Idmparas infrarrojas especiales que permiten secar los estucados a
partir de la capa de sedimentacidn inicial y que son ademds especialmente eficientes energéticamente.
Con los estucados de barrera, se pueden alcanzar altas velocidades de produccién sin comprometer la
calidad del papel. La rentabilidad es similar a la de los emisores infrarrojos alimentados por gas. Este
articulo examina los principios fisicos del secado de los estucados, en particular los de las capas de barrera.
El articulo demuestra que la transferencia de calor eficiente y la transferencia de masa efectiva amplian el
estrecho margen de maniobra de los fabricantes de papel en la produccidn de papeles de barrera.Ademds,
se presenta un caso de aplicacion para el secado de un estucado especial a base de alcohol polivinilico.

Secado de estucados de barrera

| secado del estucado es una parte cri-

tica de la fabricacion de papel. Al secar

los estucados de barrera surgen dificul-
tades especiales, ya que el proceso de secado
también crea el efecto barrera. Si todavia hay
agua debajo de la pelicula formada en la super-
ficie del estucado, ésta danara la superficie tan
pronto como se evapore. Por lo tanto, la cur-
va de secado correcta es una parte esencial
del secado de capas de barrera. En la mayoria
de los casos, la velocidad de produccién debe
reducirse considerablemente en compara-
cion con los estucados normales, ya que los
estucados de barrera suelen tener un peso
de estucado himedo muy elevado. En casos
especiales, la velocidad de produccion es sélo
un tercio o incluso un cuarto de la velocidad
normal.
El secado optimizado de las capas de barrera
a partir de la capa de sedimentacion inicial
evita la formaciéon prematura de pelicula en la
superficie y la evaporacién de toda el agua sin
dafar posteriormente la barrera.
Mostramos los principios fisicos del secado y
su influencia en el secado de las barreras, pero
también en estucados en general; y mostra-
mos como se puede ampliar la ventana opera-
tiva, especialmente en términos de velocidad
de produccion.

I. Introduccién

Las campanas de aire caliente muy largas
se utilizan a menudo para secar las capas de
barrera con el fin de calentar lentamente el
revestimiento y evitar la formacion prematura
de pelicula en la superficie. La desventaja es el
tamano de las maquinas y la baja velocidad de
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produccién. La mayoria de los fabricantes de
papeles de barrera ya han encontrado que los
emisores infrarrojos a gas son contraproducti-
vos. Los emisores de infrarrojos eléctricos son
la herramienta preferida, pero también en este
caso existen diferentes conceptos con carac-
teristicas de eficiencia energética diferentes.

2. Dificultades en el secado de
barreras

Los estucados de barrera son particularmente
dificiles de secar, y los fabricantes de papel a
menudo se quejan de las pequehas ventanas
de operacion de sus estucadoras. Ademas de
las dificultades del secado normal de la capa,
existe el problema de que el secado de la capa
activa la barrera. Si la superficie se seca de-
masiado rapido, se produce una pelicula pre-
matura y so6lo se puede evaporar mas agua a
través de la barrera, causando micro ampollas.
Por esta razén, el secado con secadores de aire
caliente de baja temperatura se ha convertido
en el método de produccion establecido, en
el que la temperatura de la superficie se man-
tiene baja mediante velocidades lentas y seca-
dores largos. De este modo, la temperatura en
el estucado puede igualarse lentamente. Esto
evita formacion precoz de reticula a coste de
una baja capacidad de produccion.

Ya se ha discutido entre los fabricantes de pa-
peles de barrera que los secadores infrarrojos
a gas instalados delante de las campanas de
aire caliente no deben utilizarse en las estu-
cadoras con el fin de no poner en peligro la
calidad de la barrera. Sin embargo, la mayoria
de los usuarios no son conscientes de los
principios fisicos involucrados.



